
hyperMILL 2026

有何新功能？

©
 頭

盔
由

大
信

公
司

編
程

與
生

產



2

hyperMILL 2026 有哪些新功能？

hyperMILL 2026 為性能、製程可靠性及應用範圍樹立全新標竿。CAD、CAM 及 hyperMILL VIRTUAL 
Machining 領域的持續革新，確保更高效的工作流程與更強大的運算演算法。 

您的維護優勢一覽
身為維護客戶，hyperMILL 2026 將為您提供所有全新功能與效能優化，涵蓋您授權的模組與策略範
圍內，且無需額外費用。

形狀輪廓：用於車銷零件的素材
新剖面視圖管理
變數圓角
布林運算的新演算法
改進的線性掃出，雙側有斜度
新功能：拔模角
電極路徑的優化控制
來自 360° 的隱藏物件
新形狀：長方體
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現已推出： 
hyperMILL 2026 教學影片。本播放清
單將為您展示 hyperMILL 最重要的新
功能。 

CAM

Technology

CAD

技術

檢閱系統相容性：為確保最佳效能和穩定性，我們建議定期執行診斷程式 Systemchecktool.exe。 附註：當執行更新時，Windows® 可能重設圖形驅動程式或
其設定。  |  系統需求： Windows® 11 (64 位)   |  CAD 整合：Autodesk® Inventor®、SOLIDWORKS 
軟體語言： de、en、es、fr、it、nl、cs、pl、ru、 se、sl、tr、pt-br、ja、ko、zh-cn、zh-tw

https://www.youtube.com/playlist?list=PLUailaIP92Et7IGcFQCU0MB8jpmzIl5Xa
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形狀輪廓：用於車削零件的素材 

新增的「用於旋轉素材」選項，可讓您輕鬆為旋轉對稱零件建立輪
廓曲線。建立旋轉素材時，需具備沿旋轉軸的連續輪廓線。若未滿
足此條件，系統將生成由多個STL實體組成的素材。啟用「用於旋
轉素材」選項後，系統將自動移除所有穿越旋轉軸的輪廓線，沿軸
線生成單一連續線段。 

優點： 憑藉一致的旋轉輪廓，實現車削零件的快速可靠生產。 

變數圓角

「圓角」功能已擴充新增「變數」選項，此功能可讓您直接在實體
上建立起始半徑與結束半徑不同的圓角。同時亦提供「平滑」與「
反轉」選項。「平滑」功能確保圓角起始端與結束端具有平滑的切
線，此特性在鏡像元件時尤為重要。 

可變圓角功能讓您無需修剪曲面即可建立圓角半徑，且能以關聯
方式建立，使後續修改可隨時進行。 

優點： 輕鬆建立靈活的關聯圓角，具備可自由定義的變量半徑。

新剖面視圖管理 

剖面視圖的管理功能已進行根本性改版。原「視圖－剖面層級」選
單中的所有指令，現已整合至全新「剖面視圖」標籤頁下。所有剪
裁區域皆可透過此標籤頁的內容選單進行集中管理。使用者可執
行以下操作：建立、編輯、刪除、反轉方向、重新命名、設為當前視
圖，以及專屬啟用個別剖面層級。 

「新增」與「編輯」指令亦允許您合併多個剪裁平面的功能。您可
透過分頁中的按鈕啟用或停用個別剪裁平面，並將定義的設定儲
存為書籤。 

優點： 清晰且靈活地管理不同剖面層級

CAD

 特色 

 特色 
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CAD

布林運算的新演算法 

hyperMILL 的布林運算功能現已採用全新演算法。此舉可確保正
確處理具有重疊公共曲面的幾何體，例如管狀幾何體中的此類結
構。

優點： 為複雜幾何體提供可靠的布林運算功能。 

改進的線性掃出，雙側有斜度

hyperMILL 現已支援輕鬆擠出具有雙向定義傾斜角度的高度複
雜草圖。系統會自動修剪自相交或與其他曲面相交的曲面。此功
能讓您能以更高效率與極致精度，創建模具或電極所需的複雜幾
何結構。 

優點：無需對複雜擠壓件進行二次加工。 

新功能：拔模角

透過全新的「拔模角」功能，僅需點擊數下即可為實體零件設定拔
模角。您可從兩種定義拔模角的方式中選擇：「平面上」與「邊界
上」。 

優點： 可直接在實體模型上輕鬆定義脫模斜度。
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電極路徑的優化控制 

透過 hyperMILL Electrode，您現在能針對性地定義進給運動
（G1）或快速運動（G0）。以往整個電火花加工路徑均以 G1 模式

統一執行，如今可直接選取個別曲線區段並進行相應設定。 
G 0（紅 色）與  G 1（黃 色）模 式 的 切 換 操 作 直 觀 易 懂，無 論 輸
出 3D 路徑至放電加工機，或於 hyperMILL 模擬中心進行模擬
時，系統皆能精準識別並正確執行。

如有必要，您亦可停用自動生成的進場與離場自由運動路徑。此
舉可避免程式輸出錯誤，並確保現有侵蝕路徑保持完全相容。

優點： 透過在電火花加工路徑上控制進給率，縮短加工時間。

來自 360° 的隱藏物件 

透過全新的「來自 360° 的隱藏物件」功能，您可識別模型外部不
可見的幾何元素。此功能能快速簡化大型導入組件的分析流程。 
您可選擇將此功能套用至整個模型或特定元件選集。可見性檢查
可涵蓋全方位（360°）或僅限當前視角方向。不可見元件將自動移
至可自由選取的圖層。 

優點： 自動隱藏不可見的幾何元素。

新形狀：長方體

在 hyperMILL 2026 中，「形狀」選項下新增了另一種幾何體。透
過創建長方體的新指令，您可快速精確地定義長方體幾何結構。
這些幾何體可輕鬆透過中心點、邊數、尺寸及方向參數建立。您亦
可選擇直接將長方體創建為實體。

優點： 大幅提升矩形幾何圖形建立的速度與靈活性。

CAD

 特色 

 特色 



6

CAM

孔刷 

全新專為「孔刷」策略設計的「孔刷」刀具類型現已推出。此刀具類
型專為刷削工藝量身打造，將取代先前在此應用中使用的「鑽孔
工具」類型。 

此外，新增了一項功能選項，可在多次刷削過程中自動交替主軸
旋轉方向。每次重複操作時皆會改變主軸旋轉方向，能更可靠地
清除交界處的毛刺。同時，您可設定主軸旋轉方向切換時的暫停
時間。此設計既能減輕機台能源管理系統的負荷，亦可提升製程
可靠性。 

優點： 透過刷削工藝，可更可靠地去除橫孔與內螺紋的毛刺，並
提升製程可靠性。

螺旋螺紋鑽孔／銑削 

透過全新的「螺旋螺紋銑削」策略，您可在 hyperMILL 中精準可
靠地編程螺紋銑刀。此類刀具能將鑽孔與螺紋銑削整合於單一工
序中。 

此類加工策略中亦提供獨立刀具類型「螺旋螺紋鑽/銑刀」。在零
件模型碰撞檢測時，僅考量鑽鑿芯徑的尺寸。 

優點： 簡便且安全的螺旋螺紋鑽頭與銑刀程式設計。

排序工法 

透過全新的「排序工作」功能，您可運用 hyperMILL 針對不同工
法與刀具的完整加工程序進行轉換(陣列)，同時維持所需的加工
順序。此排序工法會將排序與轉換邏輯套用至其包含的完整加工
程序。 銑削與鑽孔操作將被共同考量，並在多次工具與作業類型
變更中重新排序。並在多次工法與工作類型變更中重新排序，此
設計使您能高效建構複雜工作清單，無需拆解或重建現有加工邏
輯。 

優點： 靈活轉換完整的加工程序，適用於不同刀具與工作類型。

 特色 
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CAM

3D自動多刀清角

針對「等高」、「平行」及「垂直」三種加工策略的計算演算法已重
新設計，使殘餘材料區域的加工更為可靠高效。此設計能精準偵
測殘餘材料區域，並以安全餘量進行加工。 進給參數被可靠地納
入考量，從而產生更均勻的刀具路徑與更穩定的加工過程。此外，
系統會自動在所有關鍵點整合平滑重疊效果，涵蓋陡坡與平面、
平滑重疊、進退刀動作，以及封閉刀具路徑運動等情境。

優點： 透過最佳化的刀具路徑與平滑重疊，提升殘料加工品質。

2D 銑削加工*

全新的「Hale Machining」策略為您提供專門的加工流程，適用
於對表面品質要求極高的零件區域。例如，此技術可製造出無刮
痕的密封表面。在特定應用情境下，它亦能成為傳統銑削工藝的
經濟替代方案。 

材料去除過程無需主軸主動運轉。主軸軸線作為跟隨軸運作，使
刀具能沿輪廓線持續進行正交導引。hyperMILL中的程式設計方
式與2D輪廓加工類似。 

一種特殊刀具類型可用於加工。該刀具與刀柄需在 hyperMILL 
TOOL Builder 中定義，並必須以正確角度建立。透過 hyperMILL 
VIRTUAL Machining，您可可靠地模擬並檢查整個加工流程的碰
撞情況。 

優點：在密封方向上呈現完美表面，無任何加工痕跡。

*目前適用於配備西門子控制系統的機器。其他控制系統將在下一次軟體更新後陸續推出。

 特色 

 特色 

  不包含在維護範圍內  
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CAM

五軸渦輪葉片點加工 

曲率線模式用於刀具方向的判定已完成全面提升。此模式能顯著
提升刀具路徑生成的穩定性，使機台運動更為平順。同時，策略設
定流程亦更加簡化，即使面對複雜應用場景，亦能快速且留有餘
裕地完成程式編寫。

此項強化措施擴大了應用範圍，除經典葉輪與葉盤結構外，現亦
涵蓋燃油泵與誘導器。

優點： 更穩健的刀具路徑、更平滑的運動軌跡，以及針對複雜葉
輪與葉盤結構的擴展應用範圍，同時簡化設定流程。 

五軸去毛邊策略

五軸去毛邊與五軸孔去毛邊策略均已進一步優化，以大幅降低編
程工作量。若需啟用，該策略現可自動優化輪廓順序與銑削方向。 
為此，輪廓標籤頁新增了優化區域。若啟用「排序輪廓」選項，五軸
孔去毛刺功能將自動為每個孔位生成優化的輪廓加工順序。透過

「銑削方向」選項，您可指定採用輪廓管理器中定義的銑削方向，
或根據爬升銑削與常規銑削模式自動調整銑削方向。

優點： 透過自動優化輪廓順序與銑削方向，大幅縮短程式編寫時
間。

五軸自動殘料多刀清角 

該策略已全面重新設計，如同三軸加工般，為「等高「平行式」及「
垂直式」三種加工策略提供全新計算演算法。這些改進確保了殘
留材料能獲得更精準可靠的偵測與加工。 

五軸加工的刀具方向判定已獲得顯著優化。系統優先採用固定方
向設定，此舉不僅縮短加工時間，更能提升表面品質。同時，改良
的避撞機制確保五軸同步運動更為流暢。新增的「最小前角」選項
則賦予您更精細的刀具控制能力。 

優點： 透過優化的刀具路徑與完美的刀具設定，實現更高效且品
質更卓越的五軸精加工。 

 特色 
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hyperMILL BEST FIT—— 
迭代對齊與2D測量  

透過 hyperMILL 2026，BEST FIT 功能已針對複雜零件進行專項
擴充，確保即使面對複雜構件也能實現精準可靠的對位。兩項新
增功能同時強化了測量基礎與對位流程本身。 

迭代對齊功能可讓您逐步執行最佳貼合對位。此功能對於難以接
觸或薄壁零件（如單片葉片）以及複雜鑄造或壓鑄零件尤為有利。
與其一次性記錄所有測量點，系統會先透過易於接觸的區域進行
粗略對位。 後續步驟中將逐步納入更多測量點。此設計使您能安
全探測脆弱邊緣與表面，大幅提升對位精度。循序編程確保每個
對位步驟皆具透明度與可追溯性。 

最佳配合功能現已支援 2D 測量循環。除經典3D測量點外，您還
可運用軸向依賴測量，以及圓形、槽/肋條與矩形測量進行對準作
業。這些功能採用控制系統的標準測量循環，無需特殊校準即可
實現極精準的位置判定（例如孔中心定位）。透過此技術，零件上
的關鍵點位（如同軸元件）能以最低成本完成對準作業。

優點： 透過反覆測量策略及採用經驗證的 2D 測量循環，實現更精
確且穩健的最佳擬合對齊。 

五軸自動模式  

五軸自動模式大幅簡化了複雜五軸加工的程式設計流程，大幅減
少所需編程量。透過對完整刀具路徑的預先分析，hyperMILL能
自動判定最佳刀具位置，並以精準高效的方式運用分段與同步運
動策略。 

hyperMILL 2026 為您提供全新選項「最小間隙角」。此功能可設
定刀柄與工件之間的最小距離，在搜尋刀具定向角度時將持續考
量此數值，確保加工過程中刀柄與工件始終保持預設的間隙距
離。  

五軸自動模式可在以下策略中使用：  

■ �五軸自動殘料多刀清角
■ 五軸輪廓投影加工 
■ �五軸 ISO 加工 
■ �五軸路徑再加工

優點： 具備自動定位搜尋功能，並在刀柄與工件之間設定安全間
隙，實現簡便可靠的五軸程式設計。

 第二次測量 

 首次測量 

 特色 

CAM
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CAM

hyperMILL TURNING – 支援複雜刀塔   

在2026版本的 hyperMILL VIRTUAL Machining 中，對轉塔配置
的支持持續擴展。除經實證的軸向與徑向轉塔類型外，現已能在
單一轉塔內完整映射具備混合軸向與徑向工位對齊的複雜轉塔。
每個工位皆可獨立配置夾具與刀具，並以真實且一致的方式進行
模擬與碰撞檢測。 

優點： 即使面對複雜的刀塔配置，仍能實現安全的模擬與可靠的
碰撞檢測。

增材製造中的 
先進製程控制 

增材加工策略已獲優化，旨在簡化程式設計並進一步提升高要求
增材應用中的製程穩定性。您現可設定最小堆疊長度，凡低於此
值的增材刀具路徑將自動跳過。此功能可避免產生不利的短距離
堆疊移動，尤其適用於線材式加工流程。 

新增的「對稱附加輪廓」選項可用於創建厚壁結構。hyperMILL會
自動生成多個與基準輪廓對稱的平行周邊路徑。即使面對開放輪
廓，也無需再手動偏移幾何體。 

此外，您可透過「使用同步曲線」選項精確控制五軸加工過程中的
刀具方位。同步曲線能確保軸向運動平穩且符合加工需求，即使
面對銳角或複雜幾何結構亦然，從而提升材料塗佈品質。 

優點： 透過優化設定，實現更高的製程穩定性、縮短編程時間，並
提升元件品質。

 特色 



安全地生成、 
優化及模擬數控代碼

hyperMILL VIRTUAL Machining 架起 CAM 系統與真實機台環境之間的橋樑——實現無與倫比的製程控制與優化。這正是
工業 4.0 的真諦！我們的 VIRTUAL Machining 技術確保從程式設計到機台運轉的可靠 CNC 加工品質。

■  您設備的數位分身
■  基於NC代碼模擬
■  NC程式中運動序列的優化
■  雙向連接實現完美的機器連接
■  CAM與工具機之間的雙向資料交換
■  簡化程式設計 
■  自動解決方案選擇 

了解您如何從優化器技術中獲益

在 2D、3D 及 5 軸加工操作之
間，以及不同位置之間自動
生成連接運動

只需輕觸按鈕，我們的優
化器便能將 X-Y 運動轉換
為具備旋轉軸的運動。

所需的倒帶與連接動作將
自動生成，並包含於數控
程式碼中。

https://youtu.be/_KBfAoS6sjg?si=MSt6Xf9ldLw4jMH3
https://youtu.be/1fOeXWSkYJE?si=zcx6jW7Ufs73GhjC
https://www.youtube.com/watch?v=3S9IArhatME


12

技術

hyperMILL VIRTUAL Machining –  
角度頭支援 

透過hyperMILL與 hyperMILL VIRTUAL Machining 中的角頭支
撐功能，角頭可無縫整合至CAM程式設計流程。角頭被定義為NC
刀具的一部分，並透過 hyperMILL TOOL Builder 進行配置。虛擬
機在生成 NC 程式碼、刀具路徑優化、模擬及碰撞檢測等階段，皆
會持續考量角頭因素。即使是角頭的進刀與退刀等關鍵階段，亦
能獲得完整且可靠的模擬。

hyperMILL 優化器能自動為角頭加工自動判斷最佳進給方案。透
過曲線進給路徑，即使是零件中難以觸及的區域，也能在確保安
全間隙的前提下安全到達。 

在加工清單中，可靈活組合使用角度頭與不使用角度頭的加工任
務。本功能亦支援帶有擺動頭的機台運動學。此功能目前適用於
西門子（SINUMERIK 840D）與海德漢控制系統。 

優點： 確保角度頭加工操作的程式設計與驗證安全無虞 。

 特色 

  不包含在維護範圍內  

碰撞檢測的優化邏輯

hyperMILL 2026 顯著提升了修改碰撞檢查設定的工作效率。
過去每次變更設定時，系統都會執行完整的碰撞檢查。如今， 
hyperMILL VIRTUAL 加工中心會儲存當前工作階段內所有已執
行的碰撞檢查結果，並智能評估修改後的設定。僅在實際必要時
才會重新執行完整碰撞檢查，其餘情況下更新後的結果皆可即時
取得。 

優點： 當設定變更時，碰撞檢查結果可更快取得。 



13

技術

架構微調

透過架構微調功能，您可在 NC 程式中調整定位操作，無需重新
編寫程式。此功能可補償輕微的機台偏差，或在公差範圍內安全
地移動加工位置。

■ hyperMILL 中針對 每個工作清單與架構的個別控制
■ �亦適用於由變換所建立的架構
■ �檢查數控程序中的最大允許位移 程式中檢查最大允許位移 
■ �支援西門子與海德漢控制器 

優點： 在數控程式中靈活且直接地調整加工位置。 

CAM PLAN 車削 

透過 CAM Plan 車削模組，hyperMILL 為車削與車銑複合零件提
供全面的程式設計支援。車削程式設計常僅能取得不含公差、配
合要求或製造資訊的幾何圖形，過往必須手動補充這些資訊——
此過程既耗時又易出錯。 CAM Plan Turning 讓您能快速且一致
地為車削輪廓補充所有相關製造資訊，從而建立標準化且可重複
使用的車削與車銑複合零件加工流程。 

兩種模板可滿足不同需求：「車削」適用於僅需少量銑削的經典車
削零件；「銑削與車削」則專為複雜的銑削與車削零件設計，可選
配整合銑削、去毛邊及殘餘加工功能。基於上述設定， CAM 計劃
將自動生成可直接投入生產的輪廓線，識別車削特徵，並提供數
控編程所需的加工區域。 

優點： 透過整合製造資訊的標準化車削輪廓，顯著縮短編程時間
並提升製程可靠性。 

 特色 
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最佳桶型刀具-現有刀具的延伸驗證

透過「最佳桶形銑刀」功能，hyperMILL 支援對桶形銑刀進行分析
並實現其在表面加工中的最佳化運用。系統依據不同類型的桶形
銑刀評估相關參數，以判定刀具是否適用於特定加工任務。 

此功能在 hyperMILL 2026 中已獲得特別擴展。程式設計師現可
直接驗證現有桶形刀是否適用於預定加工操作。為此目的，在「編
輯刀具」工作對話框中新增了「桶型刀 – 檢查參數」功能。 此功能
不會變更刀具幾何參數，而是將分析參數（如接觸參數、最大桶形
刀半徑距離及導向角）套用至現有刀具進行評估。透過此機制，可
快速且可靠地判斷桶形刀是否能達到最佳使用狀態。 

優點： 快速且可靠地測試現有桶形刀，以用於表面處理。

新型刀具類型

hyperMILL 2026 為多種加工應用提供全新刀具類型。透過 hyperMILL TOOL Builder 與特殊工作流程，即使是刮削刀具等複雜刀具幾
何形狀也能快速輕鬆建立。所有新型刀具均經過詳細模擬，並充分運用於碰撞檢測。

新增的刀具類型包括： 

優點： 快速創建新刀具、透過詳細模擬與碰撞檢查提升製程可靠性，以及增強自動化能力。

■ �孔刷 
■ �刮削刀具
■ �捨棄是刀具-搭配肩銑刀片 

■ �捨棄是刀具-搭配面銑刀刀片
■ �螺旋螺紋鑽頭／銑刀 
■ �正/分倒角刀具 



使 CAM 具備智能的所有要素

hyperMILL INTELLIGENCE 將自動化、優化 與人工智慧整合於單一技術平
台，確保在 CAM 程式設計中實現 可靠流程與真正的智慧。

背後 
是什麼 

hyperMILL 智能？

規則與 
演算法

CAD 
刀具資料庫

VIRTUAL MACHINING

CAM 
特徵/巨集

自動化

人工智慧

https://www.openmind-tech.com/tw/cam/hypermill-intelligence/
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