
hyperMILL 2026

ЧТО НОВОГО?

©
 Ш

ле
м

 б
ы

л 
за

пр
ог

ра
м

м
ир

ов
ан

 и
 п

ро
из

ве
де

н 
ко

м
па

ни
ей

 D
AI

SH
IN

.



2

Что нового в hyperMILL 2026?

hyperMILL 2026 устанавливает новые стандарты в области производительности, надежности про-
цессов и широты применения. Усовершенствования в областях CAD, CAM и hyperMILL VIRTUAL 
Machining обеспечивают более эффективные рабочие процессы и более мощные алгоритмы рас-
чета. 

Ваши преимущества в обслуживании с одного взгляда
Как клиент, имеющий договор на техническое обслуживание, с hyperMILL 2026 вы бесплатно 
получаете все обновления и оптимизации производительности в рамках вашего лицензионного 
модуля и стратегии.

Контур формы: Заготовка для токарных деталей

Новое управление видами в разрезе
Переменное скругление
Новый алгоритм для Булевых операций

Улучшенная линейная экструзия – с обеих сторон

Новая функция: угол

Оптимизированное управление траекториями  
электроэрозионной обработки
Невидимые элементы из 360°

Новая форма: параллелепипед

СОДЕРЖАНИЕ

Сортировка заданий  НОВАЯ СТРАТЕГИЯ   
Спиральное нарезание резьбы  НОВАЯ СТРАТЕГИЯ   
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Автоматическ|ая 3D-обработк|а остаточн|ого материал|а
5-осевая обработка остаточного материала
5-осевое снятие заусенцев

5-осевое фрезерование с точечным контактом  
для импеллеров и лопаток

5-осевой автоматический режим
hyperMILL BEST FIT – итеративное выравнивание и 2D-измерения 

Расширенный контроль процессов в аддитивном производстве

hyperMILL TURNING – поддержка сложных револьверных головок

hyperMILL VIRTUAL Machining – поддержка угловой головки
Оптимизированная логика для проверки на столкновения

Точное смещение фрейма

CAM-план токарной обработки
Новые типы инструментов

Оптимальная барабанная фреза –  
расширенная проверка имеющихся инструментов
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Новинка:  
hyperMILL 2026. В этом плейлисте мы 
покажем вам основные нововведения 
hyperMILL. 

CAM

Технологии

CAD

Проверка совместимости системы: для обеспечения оптимальной производительности и стабильности работы рекомендуется регулярно запускать 
нашу программу диагностики Systemchecktool.exe. Примечание.При обновлении Windows® может сбросить настройки графического драйвера.  
Системные требования: Windows® 11 (64-разрядная версия) |  интеграция с CAD: Autodesk® Inventor®, SOLIDWORKS 
Языки интерфейса: de, en, es, fr, it, nl, cs, pl, ru, se, sl, tr, pt-br, ja, ko, zh-cn, zh-tw

https://www.youtube.com/playlist?list=PLUailaIP92EuB-Vjh9lQRe22YGyWZOUCp
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Контур формы:  
Заготовка для токарных деталей 

Новая опция «Ротационная черновая заготовка» позволя-
ет легко создавать контурные кривые для деталей с осевой 
симметрией. При создании ротационной заготовки требуется 
непрерывный контур вдоль оси вращения. Если его нет, за-
готовка создается из нескольких STL-тел. С помощью опции 
«Ротационная черновая заготовка» вы можете автоматически 
удалить все контуры, пересекающие ось вращения, чтобы по-
лучить одну непрерывную линию вдоль оси. 

Преимущество: быстрое и надежное изготовление токарных 
деталей благодаря равномерному контуру вращения. 

Переменное скругление

Функция «Скругление» была дополнена новой опцией «Пе-
ременная». С ее помощью вы можете создавать скругления 
с разными начальными и конечными радиусами непосред-
ственно на объемном теле. Кроме того, вам доступны опции 
«Сглаживание» и «Обратное». Функция «Сглаживание» обе-
спечивает чистые касательные в начале и конце скругления, 
что особенно важно при зеркальном отображении деталей. 

Переменное скругление позволяет создавать радиусы без об-
резки поверхностей и может быть создано ассоциативно, так 
что впоследствии можно в любое время внести изменения. 

Преимущество:  Простое создание гибких ассоциативных 
скруглений с свободно определяемыми переменными ради-
усами.

Новое управление видами в разрезе 

Управление разрезами было полностью переработано. Все 
команды из прежнего меню «Вид – Уровень разреза» те-
перь объединены в новой вкладке «Виды разрезов». В этой 
вкладке разрезы управляются централизованно с помощью 
контекстного меню. Доступны функции создания, редактиро-
вания, удаления, изменения направления, переименования, 
установки в качестве текущего, а также эксклюзивной актива-
ции отдельных уровней разреза. 

Команды «Создать новый» и «Редактировать» дополнительно 
позволяют комбинировать поведение нескольких уровней 
разрезов. С помощью переключателей на вкладке можно вы-
борочно включать или отключать отдельные разрезы. Затем 
заданные настройки можно сохранить в виде закладок. 

Преимущество:  Наглядная и гибкая организация различных 
уровней разреза.

CAD

 НОВИНКИ 

 НОВИНКИ 
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CAD

Новый алгоритм для булевых операций 

Функции hyperMILL для булевых операций теперь используют 
новый алгоритм. Он обеспечивает правильное отображение 
геометрических фигур с перекрывающимися общими поверх-
ностями, которые встречаются, в частности, в геометрии труб.

Преимущество:  Возможность выполнения надежных буле-
вых операций для сложных геометрических фигур. 

Улучшенная линейная экструзия –  
с обеих сторон 

hyperMILL теперь позволяет без проблем выполнять экстру-
зию даже очень сложных эскизов с заданным углом наклона в 
обоих направлениях. Поверхности, которые пересекают сами 
себя или другие поверхности, автоматически обрезаются. Та-
ким образом, вы можете создавать сложные геометрические 
формы, необходимые, например, для изготовления форм или 
электродов, еще более эффективно и с максимальной точно-
стью. 

Преимущество:  Отсутствие необходимости в доработке слож-
ных экструзионных изделий. 

Новая функция: угол

С помощью новой функции «Угол» теперь можно всего за 
несколько кликов задать угол выхода для объемных тел. Для 
определения угла выхода можно выбрать один из двух вари-
антов: «К плоскости» и «К границе». 

Преимущество:  Простое определение углов извлечения не-
посредственно на объемном объекте.
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Оптимизированное управление траекто-
риями электроэрозионной обработки 

С помощью hyperMILL Electrode теперь можно целенаправлен-
но определять движения подачи (G1) или быстрые движения 
(G0). Если раньше весь путь электроэрозионной обработки 
выполнялся единообразно как G1, то теперь можно напря-
мую выбирать отдельные участки кривой и соответствующим 
образом их назначать. Переключение между G0 (красный) и 
G1 (желтый) осуществляется интуитивно и правильно учиты-
вается как при выводе 3D-траектории на электроэрозионный 
станок, так и в hyperMILL SIMULATION Center.

Кроме того, при необходимости вы можете отключить автома-
тически создаваемые движения свободного хода для движе-
ния при подъеме и спуске. Это позволяет избежать ошибочных 
выводов программы, а существующие траектории электроэ-
розионной обработки остаются полностью совместимыми.

Преимущество: сокращение времени обработки за счет целе-
направленной электроэрозионной обработки на соответству-
ющих участках траектории.

Невидимые элементы из 360° 

С помощью новой функции «Невидимые элементы из 360°» 
вы можете идентифицировать геометрические элементы, ко-
торые не видны снаружи модели. Это позволяет быстро и лег-
ко упростить анализ больших импортированных сборок. Вы 
сами решаете, применять ли эту функцию ко всей модели или 
только к выбранным элементам. При этом видимость может 
проверяться со всех сторон (360°) или только с текущего угла 
обзора. Невидимые элементы автоматически перемещаются 
на свободно выбираемый слой. 

Преимущество:  Автоматическое скрытие невидимых элемен-
тов геометрии.

Новая форма: параллелепипед

В hyperMILL 2026 в разделе «Формы» доступна дополнитель-
ная геометрия. С помощью новой команды для создания 
параллелепипедов вы можете быстро и точно определять ге-
ометрию параллелепипедов. Они создаются очень просто с 
помощью центра, количества ребер, Размеров и ориентации. 
Опционально вы можете создать параллелепипед непосред-
ственно в виде твердого тела.

Преимущество:  Значительно более быстрое и гибкое созда-
ние прямоугольных геометрических форм.

CAD

 НОВИНКИ 

 НОВИНКИ 
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CAM

Зачист|ка отверсти|й 

Для стратегии «Зачистка отверстий» теперь доступен новый 
тип инструмента «Щетка для сверления», специально разра-
ботанный для этой цели. Он оптимально подходит для процес-
са щеточной обработки и заменяет прежний тип инструмента 
«Инструмент для сверления». 

Кроме того, была введена новая опция, благодаря которой 
при нескольких проходах щетки направление вращения 
шпинделя автоматически меняется. При каждом повторении 
направление вращения шпинделя меняется, что позволяет 
более надежно удалять заусенцы в местах пересечения. До-
полнительно вы можете задать время выдержки, которое со-
блюдается при прямом изменении направления вращения 
шпинделя. Это снижает нагрузку на систему управления энер-
гопотреблением станка и повышает надежность процесса. 

Преимущество:  Более надежная зачистка поперечных отвер-
стий и внутренних резьб, а также повышенная надежность 
процесса снятия заусенец.

Спиральное нарезание резьбы 

С помощью новой стратегии «Спиральное сверление и фре-
зерование резьбы» вы можете программировать резьбовые 
фрезы в hyperMILL целенаправленно и с высокой надежно-
стью. Эти инструменты объединяют сверление и фрезерова-
ние резьбы в одном рабочем цикле. 

Для типа обработки в стратегии также доступен отдельный 
тип инструмента — «спиральная сверлильно-резьбонарезная 
фреза». При проверке на столкновение с моделью детали 
учитывается исключительно диаметр сердечника сверлиль-
но-резьбонарезной фрезы. 

Преимущество:  Простое и безопасное программирование 
сверлильно-резьбонарезных фрез.

Сортировка и оптимизация заданий 

С помощью новой функции «Сортировка заданий» в hyperMILL 
можно целенаправленно преобразовывать полные последо-
вательности обработки из различных заданий и инструмен-
тов, сохраняя при этом желаемый порядок. Задание сорти-
ровки применяет логику сортировки и преобразования ко 
всей содержащейся последовательности обработки. При этом 
учитываются операции фрезерования и сверления, которые 
перегруппировываются даже при смене нескольких типов ин-
струментов и заданий. В рамках одного задания сортировки 
можно использовать любое количество различных инструмен-
тов. Таким образом, вы можете эффективно структурировать 
сложные списки заданий, не разрушая и не перестраивая су-
ществующую логику обработки. 

Преимущество:  Гибкая трансформация полных последова-
тельностей обработки с использованием различных инстру- 
ментов и типов заданий.

 НОВИНКИ 
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CAM

Автоматическ|ая 3D-обработк|а остаточ-
н|ого материал|а

Алгоритмы расчета трех стратегий обработки «Z-уровень», 
«Параллельно» и «Нормально» были переработаны, чтобы 
сделать обработку остаточных участков материала еще бо-
лее надежной и эффективной. Благодаря этому остаточные 
участки материала распознаются с большей точностью и обра-
батываются с большей безопасностью. Требования к подаче 
надежно учитываются, что приводит к более равномерным 
траекториям движения инструмента и более стабильным про-
цессам обработки. Кроме того, автоматически интегрируется 
плавное перекрытие во всех соответствующих местах, как на 
крутых и плоских поверхностях, так и на переходах, при дви-
жениях входа и выхода, а также при замкнутых движениях по 
кругу.

Преимущество:  Улучшенная обработка остаточного материа-
ла с оптимизированными траекториями движения инструмен-
та и плавными переходами. 

2D-обработка Хейла*

Новая стратегия «Обработка Hale» предлагает вам специали-
зированный метод обработки для участков деталей с высоки-
ми требованиями к качеству поверхности. Она используется, 
например, для создания уплотнительных поверхностей без 
царапин. В определенных случаях она также может быть эко-
номичной альтернативой классическим процессам фрезеро-
вания. 

Снятие материала осуществляется без активной скорости вра-
щения шпинделя. Ось шпинделя работает как сопутствующая 
ось, так что инструмент непрерывно перемещается перпенди-
кулярно по контуру. Программирование в hyperMILL осущест-
вляется аналогично 2D-обработке контура. 

Для обработки доступен специальный тип инструмента. Ин-
струмент и держатель инструмента определяются в hyperMILL 
TOOL Builder и должны быть установлены под правильным 
углом. С помощью hyperMILL VIRTUAL Machining вы можете на-
дежно смоделировать и проверить весь процесс на наличие 
столкновений. 

Преимущество:  Идеальные поверхности без следов обработ-
ки поперек направления уплотнения.

*В настоящее время доступно для станков с системой управления Siemens. Другие системы 
управления будут добавлены в следующих обновлениях программного обеспечения.

 НОВИНКИ 

 НОВИНКИ 

  НЕ ВХОДИТ В СОСТАВ ТЕХНИЧЕСКОГО ОБСЛУЖИВАНИЯ  
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CAM

5-осевая обработка остаточного материала 
Стратегия была полностью переработана и, как и в случае с 
3-осевой обработкой, предлагает новые алгоритмы расчета 
для трех стратегий обработки: «Z-плоскость», «Параллельно» 
и «Нормально». Улучшения обеспечивают более точное и на-
дежное распознавание и обработку остаточного материала. 

Стратегии установки для 5-осевой обработки были значитель-
но оптимизированы. Предпочтение отдается фиксированным 
установкам, что сокращает время обработки и улучшает каче-
ство поверхности. В то же время улучшенная система предот-
вращения столкновений обеспечивает более плавные одно-
временные движения по 5 осям. Новая опция «Минимальный 
угол зазора» дает вам дополнительный контроль над установ-
ками по 5 осям. 

Преимущество:  Более эффективная и качественная 5-осевая 
обработка остаточного материала с оптимизированными тра-
екториями движения инструмента и идеальным расположени-
ем инструмента. 

 НОВИНКИ 

5-осевое фрезерование с точечным кон-
тактом для импеллеров и лопаток 
Суть нововведения заключается в полностью переработанной 
системе предотвращения столкновений вдоль линии кривиз-
ны (середина кармана). Она позволяет значительно упростить 
генерацию траекторий движения инструмента и обеспечить 
более плавные движения станка. Одновременно с этим была 
упрощена настройка стратегии, что позволяет быстро и на-
дежно программировать даже сложные приложения.

Это значительно расширяет область применения и, помимо 
классических геометрий импеллеров и лопаток, включает в 
себя также более сложные геометрические элементы. 

Преимущество:  более надежные траектории движения ин-
струмента, более плавные движения и расширенный диапа-
зон применения для сложных геометрий импеллеров и лопа-
ток с упрощенной настройкой. 

5-осевое снятие заусенцев
Две стратегии «5-осевое снятие заусенцев» и «5-осевое сня-
ти|е заусенцев в отверсти|ях» были усовершенствованы, 
чтобы дополнительно сократить объем программирования. 
По желанию стратегия теперь автоматически оптимизирует 
порядок контуров и направление фрезерования. Для этого в 
вкладке «Контур» доступна новая область оптимизации. Акти-
вируйте опцию «Сортировать контуры», И 5-осевое снятие за-
усенцев в отверстиях самостоятельно определит оптимизиро-
ванный порядок обработки контуров для каждого отверстия. 
С помощью опции «Направление фрезерования» вы можете 
определить, следует ли использовать направление фрезеро-
вания, определенное в менеджере контуров или направле-
ние фрезерования должно автоматически корректироваться 
с учетом попутного или встречного фрезеровании.

Преимущество: сокращение времени программирования за 
счет автоматической оптимизации последовательности конту-
ров и направления фрезерования.
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hyperMILL BEST FIT – итеративное вырав-
нивание и 2D-измерения  

В hyperMILL 2026 функция BEST FIT была специально расши-
рена, чтобы обеспечить точное и безопасное выравнивание 
даже для сложных деталей. Две новые функции улучшают как 
основу для измерения, так и сам процесс выравнивания. 

С помощью итеративного выравнивания вы можете выпол-
нять выравнивание BEST FIT пошагово. Это особенно выгодно 
в случае тонкостенных или труднодоступных деталей, таких 
как одиночные лопасти, а также сложных литых или прессо-
ванных деталей. Вместо того, чтобы регистрировать все точки 
измерения за один шаг, деталь сначала грубо выравнивается 
по легкодоступным участкам. На последующих этапах вклю-
чаются дополнительные точки измерения. Таким образом, вы 
можете надежно измерить даже филигранные края и поверх-
ности и значительно повысить точность выравнивания. После-
довательное программирование делает каждый этап вырав-
нивания прозрачным и понятным. 

Кроме того, BEST FIT теперь поддерживает также 2D-измери-
тельные циклы. Помимо классических 3D-точек измерения, 
для выравнивания можно использовать осевые измерения, 
а также измерения круга, паза/гребня и прямоугольника. 
Они используют стандартизированные измерительные циклы 
системы управления, не требуют специальной калибровки и 
обеспечивают очень точное определение положения, напри-
мер, центра отверстия. Важные точки детали, такие как коак-
сиальные элементы, выравниваются без особых усилий.

Преимущество:  более точное и надежное выравнивание 
BEST FIT благодаря итеративным стратегиям измерения и ис-
пользованию проверенных 2D-циклов измерения. 

5-осевой автоматический режим   

С помощью 5-осевого автоматического режима вы можете 
значительно упростить программирование сложных 5-осевых 
операций и заметно сократить затраты на программирова-
ние. На основе предварительного анализа всей траектории 
движения инструмента hyperMILL автоматически определяет 
оптимальные положения инструмента и целенаправленно и 
эффективно использует индексированные и синхронные дви-
жения. 

В hyperMILL 2026 доступна новая опция «Минимальный угол 
зазора». Она позволяет задать минимальное расстояние меж-
ду хвостовиком инструмента и деталью. Это значение учитыва-
ется при поиске угла наклона, чтобы хвостовик инструмента 
во время обработки сохранял заданное безопасное расстоя-
ние до детали.  

5-осевой автоматический режим доступен в следующих стра-
тегиях:  

■ �5-осевая обработка остаточного материала 
■ �5-осевая чистовая обработка профилей 
■ �5-осевая|АЯ обработк|а ISO 
■ �5-осевая дополнительная обработка

Преимущество:  Простое и безопасное 5-осевое программи-
рование с автоматическим поиском угла наклона и заданным 
углом зазора между хвостовиком инструмента и деталью.

 Второе измерение 

 Первое измерение 

 НОВИНКИ 

CAM
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CAM

hyperMILL TURNING – поддержка сложных 
револьверных головок   

В версии 2026 hyperMILL VIRTUAL Machining была значительно 
расширена поддержка конфигураций револьверных головок. 
Помимо проверенных осевых и радиальных типов револьвер-
ных головок, теперь в рамках одной револьверной головки 
полностью отображаются также сложные револьверные голов-
ки со смешанной осевой и радиальной ориентацией станций. 
Каждая станция может быть индивидуально оснащена держа-
телями и инструментами. При этом реалистично и последова-
тельно учитываются симуляция и проверка на коллизии. 

Преимущество:  Безопасное моделирование и надежная про-
верка на столкновения даже при сложных конфигурациях ре-
вольверных головок. 

Расширенный контроль процессов  
в аддитивном производстве 

Стратегия аддитивной обработки была усовершенствована, 
чтобы упростить программирование и еще больше повысить 
стабильность процесса при выполнении сложных аддитивных 
задач. Теперь вы можете задать минимальную длину зада-
ния. Аддитивные траектории движения инструмента, которые 
меньше этого значения, автоматически пропускаются. Это по-
зволяет избежать нежелательных коротких движений отложе-
ния, особенно при использовании проволочных технологий. 

Для построения широких стеновых структур доступна новая 
опция «Симметричные дополнительные контуры». hyperMILL 
автоматически создает несколько параллельных периферий-
ных траекторий, симметричных по отношению к опорному 
контуру. Ручное смещение Геометрии не требуется, даже в слу-
чае открытых контуров. 

Кроме того, с помощью опции «Использовать кривые синхро-
низации» вы можете целенаправленно управлять ориентаци-
ей инструмента при 5-ОСЕВОЙ обработке. Кривые синхрони-
зации обеспечивают плавные и соответствующие процессу 
движения осей, даже при наличии острых углов или сложной 
Геометрии, тем самым улучшая качество нанесения материа-
ла. 

Преимущество:  Более высокая стабильность процесса, со-
кращение времени программирования и улучшение качества 
деталей благодаря оптимизированным настройкам.

 НОВИНКИ 



Безопасное создание,  
оптимизация и симуляция NC-кода

hyperMILL VIRTUAL Machining устраняет разрыв между системой CAM и реальной средой станка, обеспечивая бес-

прецедентный контроль и оптимизацию процессов. Это и есть Индустрия 4.0! Наша технология hyperMILL VIRTUAL 

Machining гарантирует надежную ЧПУ-обработку от программирования до станка.

n  Цифровой двойник вашей машины

n  Моделирование на основе кода УП

n  Оптимизация последовательности движений в программе ЧПУ

n  Идеальное подключение к машине благодаря двунаправленному соединению

n  Двусторонний обмен данными от CAM до станка

n  Упрощенное программирование 

n  Автоматический выбор решения 

Узнайте, как вы можете извлечь выгоду из технологий Optimizer

Автоматически генери-
руемые соединительные 
движения между 2D-, 3D- и 
5-осевыми операциями, а 
также различными позици-
ями

Нажатием кнопки наш 
Optimizer преобразует 
движения по осям X и 
Y в движения с осью 
вращения.

Необходимые движения 
свободного хода гене-
рируются автоматиче-
ски и вставляются в код 
ЧПУ. вставленный

https://youtu.be/_KBfAoS6sjg?si=MSt6Xf9ldLw4jMH3
https://youtu.be/1fOeXWSkYJE?si=zcx6jW7Ufs73GhjC
https://www.youtube.com/watch?v=3S9IArhatME
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hyperMILL VIRTUAL Machining – 
поддержка угловой головки 

Благодаря поддержке угловых головок в hyperMILL и hyperMILL 
VIRTUAL Machining угловые головки можно легко интегриро-
вать в программирование CAM. Угловая головка определяется 
как составная часть ЧПУ-инструмента и настраивается с помо-
щью hyperMILL TOOL Builder. Виртуальная машина учитывает 
угловые головки при генерации ЧПУ-кода, оптимизации траек-
торий движения инструмента, симуляции и проверке на стол-
кновения. Даже такие критические фазы, как подход и отход 
угловой головки, полностью и надежно симулируются.

Optimizer hyperMILL автоматически определяет оптимальные 
решения для обработки под углом. Подход по кривой допол-
нительно обеспечивает надежный доступ к труднодоступным 
участкам детали с точки зрения безопасности. 

Задания обработки с угловой головкой и без нее можно гиб-
ко комбинировать в списке заданий. Также поддерживается 
кинематика станков с колебательным (качающимся) движени-
ем инструмента. Эта функция в первую очередь доступна для 
систем управления Siemens (SINUMERIK 840D) и Heidenhain. 

Преимущество:  Безопасное программирование и проверка 
обработки угловой головкой. 

 НОВИНКИ 

  НЕ ВХОДИТ В СОСТАВ ТЕХНИЧЕСКОГО ОБСЛУЖИВАНИЯ  

Оптимизированная логика для проверки 
на столкновения

С hyperMILL 2026 работа с измененными настройками провер-
ки на столкновения становится значительно более эффектив-
ной. Раньше при каждой настройке проверка на столкнове-
ния выполнялась заново. Теперь hyperMILL VIRTUAL Machining 
Center сохраняет все проверки на столкновения, выполнен-
ные в течение одной сессии, и интеллектуально анализирует 
измененные настройки. Полная проверка на столкновения 
повторно выполняется только в том случае, если это действи-
тельно необходимо. Во всех других случаях обновленные ре-
зультаты доступны сразу же. 

Преимущество:  Более быстрая доступность результатов про-
верки на коллизии при изменении настроек. 
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Точное смещение фрейма

С помощью точного смещения фрейма вы можете целена-
правленно корректировать индексированные выравнивания 
в программе ЧПУ без необходимости создания новых про-
грамм. Таким образом, вы можете компенсировать незначи-
тельные отклонения станка или безопасно переместить пози-
ции обработки в диапазон допуска.

■ �Индивидуальное управление для каждого списка заданий и 
фреймов в hyperMILL 

■ �Также для фреймов, созданных на основе преобразований 
■ �Проверка максимально допустимого смещения в програм-

ме ЧПУ 
■ �Поддержка систем управления Siemens и Heidenhain 

Преимущество:  Гибкая и прямая настройка позиций обра-
ботки в программе ЧПУ. 

CAM-план токарной обработки 

С помощью CAM Plan Токарная обработка hyperMILL пред-
лагает вам комплексную поддержку программирования для 
токарных и фрезерно-токарных деталей. Часто при програм-
мировании токарных операций доступны только геометриче-
ские данные без допусков, посадок или производственной 
информации. Раньше их приходилось дополнять вручную, что 
было трудоемким и подверженным ошибкам процессом. CAM 
Plan Токарная обработка позволяет быстро и последователь-
но дополнять контуры токарной обработки всей необходимой 
производственной информацией. Таким образом, создаются 
стандартизированные и повторно используемые процессы 
для токарных и фрезерно-токарных деталей. 

Для различных требований доступны два шаблона. «Turning» 
предназначен для классических токарных деталей с неболь-
шой долей фрезерования. «Milling and Turning» идеально под-
ходит для сложных фрезерно-токарных деталей и опциональ-
но интегрирует фрезерование, снятие заусенцев и обработку 
остаточного материала. На этой основе CAM Plan автоматиче-
ски создает контуры, пригодные для производства, распозна-
ет токарные элементы и предоставляет необходимые области 
обработки для ЧПУ-программирования. 

Преимущество: значительное сокращение времени програм-
мирования и повышение надежности процесса за счет стан-
дартизированных контуров точения со встроенной производ-
ственной информацией. 

 НОВИНКИ 
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Оптимальная барабанная фреза – расши-
ренная проверка имеющихся инструмен-
тов

С помощью функции «Оптимальная барабанная фреза» 
hyperMILL поддерживает анализ и оптимальное использова-
ние барабанных фрез при обработке поверхностей. На основе 
различных типов барабанных фрез оцениваются соответству-
ющие параметры, чтобы определить пригодность инструмента 
для конкретной задачи обработки. 

В hyperMILL 2026 эта функция была специально расширена. 
Программисты теперь могут напрямую проверять, подходит 
ли имеющаяся барабанная фреза для запланированной об-
работки. Для этого в диалоговом окне «Обработка инструмен-
та» доступна новая функция «Барабанная фреза – проверка 
параметров». При этом параметры Геометрии инструмента не 
изменяются. Вместо этого к существующему инструменту мож-
но применить и оценить такие параметры анализа, как пара-
метры контакта, максимальное расстояние между радиусами 
барабанной фрезы и угол опережения. Таким образом, можно 
быстро и надежно определить, можно ли оптимально исполь-
зовать барабанную фрезу. 

Преимущество:  Быстрая и надежная проверка имеющихся 
барабанных фрез для обработки поверхности.

Новые типы инструментов 

В hyperMILL 2026 доступны новые типы инструментов для различных методов обработки. Благодаря hyperMILL TOOL Builder и 
специальным рабочим процессам можно легко и быстро создавать даже сложные геометрии инструментов, такие как инструмент 
Hale. Все новые типы инструментов проходят детальное моделирование и полностью используются для проверки на столкновения.

К новым типам инструментов относятся: 

Преимущество: быстрое создание новых инструментов, повышенная надежность процессов благодаря детальному моделирова-
нию и проверке на столкновения, а также улучшенная автоматизация. 

■ �Щетка для отверстий 
■ �Инструмент Hale 
■ �Режущая головка с угловыми  

фрезерными пластинами 

■ �Режущая головка с планшайбными режу-
щими пластинами 

■ �Спиральные сверлильные фрезы 
■ �Фрезы с передним/задним фасоном 



Все, что делает CAM интеллектуальным

Что стоит за 

hyperMILL INTELLIGENCE?

hyperMILL INTELLIGENCE объединяет автоматизацию, оптимизацию  

и искусственный интеллект на единой технологической платформе, 

обеспечивая надежные процессы и настоящий интеллект в  

CAM-программировании.

ПРАВИЛА И  
АЛГОРИТМЫ

CAD 
База данных инструментов

VIRTUAL Machining

CAM 
ФИТЧЕРЫ/МАКРОСЫ

АВТОМАТИЗАЦИЯ

Искусственный  
интеллект

https://www.openmind-tech.com/ru/cam/hypermill-intelligence/
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Компания OPEN MIND Technologies AG 
имеет представительства по всему миру и 
входит в состав группы компаний Mensch 
und Maschine, www.mum.de
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