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hyperMILL 2026의 새로운 기능은 무엇인가요?

hyperMILL 2026은 성능, 공정 안정성 및 적용 범위 측면에서 새로운 기준을 제시합니다. CAD, CAM 및 
hyperMILL VIRTUAL Machining 분야의 추가 발전으로 보다 효율적인 워크플로우와 더욱 강력한 계산 알
고리즘을 보장합니다. 

유지보수 이점 한눈에 보기
유지보수 고객으로서, hyperMILL 2026은 라이선스된 모듈 및 전략 내에서 모든 새로운 기능과 성능 최적
화를 추가 비용 없이 제공합니다.

형상 윤곽: 터닝 가공용 소재
새로운 클리핑 관리
가변 필렛
부울 연산을 위한 새로운 알고리즘
개선된 선형 스윕 – 양방향 모두
신규 기능: 각도
침식 경로의 최적화된 제어
360°의 보이지 않는 존재들
새로운 형태: 직육면체

목차

정렬 작업  새 전략    
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3D 자동 잔삭 가공
5축 잔삭 가공
5축 디버링 전략
5축 멀티 블레이드 포인트 밀링
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hyperMILL VIRTUAL Machining – 앵글 헤드 지원
충돌 검사를 위한 최적화된 로직
프레임 미세 조정
CAM Plan 터닝
새로운 공구 유형
최적의 배럴 커터 – 기존 공구에 대한 확장 검증
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이제 이용 가능합니다:  
hyperMILL 2026 튜토리얼. 이 재생목록
에서는 hyperMILL의 가장 중요한 신규 기
능을 소개합니다. 

CAM

Technology

CAD

기술

시스템 호환성 검토: 최적의 성능과 안정성을 확보하려면 진단 프로그램 Systemchecktool.exe를 정기적으로 실행하십시오. 참고: Windows®는 업데이트를 수행할 때 
그래픽 드라이버 또는 해당 설정을 재설정할 수 있습니다.  |  시스템 요구 사항: Windows® 11 (64-Bit)  |  CAD 통합: Autodesk® Inventor®, SOLIDWORKS 
소프트웨어 언어: de, en, es, fr, it, nl, cs, pl, ru, se, sl, tr, pt-br, ja, ko, zh-cn, zh-tw

https://www.youtube.com/playlist?list=PLUailaIP92Eug4xruso6edAnQ--8tEXlr
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형상 윤곽: 터닝 가공용 소재 

새로운 "회전 소재용" 옵션을 사용하면 회전 대칭 부품의 실루엣 커
브를 쉽게 생성할 수 있습니다. 회전용 소재를 생성할 때는 회전축을 
따라 연속적인 윤곽이 필요합니다. 그렇지 않은 경우 여러 STL 바디
로 구성된 소재가 생성됩니다. "회전 소재용" 옵션을 사용하면 이제 
회전축을 가로지르는 모든 윤곽을 자동으로 제거하여 축을 따라 하나
의 연속적인 선을 생성할 수 있습니다. 

이점: 일관된 터닝 윤곽 덕분에 터닝 가공 부품의 빠르고 안정적인 생
산이 가능합니다. 

가변 필렛

"필렛" 기능이 확장되어 새로운 "가변" 옵션이 추가되었습니다. 이를 
통해 솔리드 상에서 시작 반경과 종료 반경이 서로 다른 필렛을 직접 
생성할 수 있습니다. "스무스" 및 "반전" 옵션도 사용 가능합니다. "
스무스" 기능은 필렛 시작점과 종료점에서 깨끗한 접선을 보장하며, 
이는 특히 부품을 미러링할 때 중요합니다. 

가변 반경 기능은 서피스를 다듬지 않고도 반경을 생성할 수 있으
며, 연관적으로 생성되므로 이후 변경 사항을 언제든지 적용할 수 있
습니다. 

이점: 자유롭게 정의 가능한 가변 반경으로 유연하고 연관성 있는 필
렛을 쉽게 생성할 수 있습니다.

새로운 클리핑 관리 

단면도 관리 기능이 근본적으로 개선되었습니다. 기존 "보기 – 단면 
수준" 메뉴의 모든 명령이 새로운 "단면 보기" 탭으로 통합되었습니
다. 이 탭의 컨텍스트 메뉴를 통해 모든 클리핑을 중앙에서 관리할 수 
있습니다. 개별 단면 수준 생성, 편집, 삭제, 방향 반전, 이름 변경, 현
재 설정, 독점 활성화 등의 기능이 제공됩니다. 

"새로 만들기" 및 "편집" 명령을 사용하면 여러 클리핑 평면의 동작
을 결합할 수도 있습니다. 탭의 버튼을 사용하여 개별 클리핑을 활성
화하거나 비활성화할 수 있습니다. 정의된 설정은 북마크로 저장할 
수 있습니다. 

이점: 다양한 절삭 레벨을 명확하고 유연하게 관리할 수 있습니다.

CAD

 하이라이트 

 하이라이트 
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CAD

부울 연산을 위한 새로운 알고리즘 

부울 연산용 hyperMILL 기능은 이제 새로운 알고리즘을 사용합니
다. 이를 통해 파이프 지오메트리와 같이 공통 서피스가 중첩된 지오
메트리가 올바르게 매핑됩니다.

이점: 복잡한 지오메트리에 대해 신뢰할 수 있는 부울 연산을 가능
하게 합니다. 

개선된 선형 스윕 – 양방향 모두 

hyperMILL은 이제 양방향으로 정의된 경사각을 가진 매우 복잡한 
스케치도 쉽게 돌출할 수 있게 해줍니다. 자체 또는 타 서피스와 교차
하는 서피스는 자동으로 트리밍됩니다. 이를 통해 금형이나 전극과 같
이 복잡한 형상의 지오메트리도 더욱 효율적으로, 그리고 높은 정밀도
로 생성할 수 있습니다.

이점: 복잡한 압출 가공 시 재작업이 필요하지 않습니다. 

신규 기능: 각도

새로운 "각도" 기능을 통해 솔리드 바디에 드래프트 각도를 몇 번의 
클릭만으로 적용할 수 있습니다. 드래프트 각도 정의에는 "평면 상"
과 "바운더리 상" 두 가지 옵션 중에서 선택할 수 있습니다. 

이점: 솔리드 모델에서 직접 드래프트 각도를 쉽게 정의할 수 있습니
다.
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침식 경로의 최적화된 제어 

hyperMILL Electrode를 사용하면 이제 이송 운동(G1) 또는 급속 
운동(G0)을 목적에 맞게 정의할 수 있습니다. 이전에는 전체 방전 경
로가 일괄적으로 G1로 실행되었지만, 이제는 개별 곡선 구간을 직
접 선택하여 해당 속도로 할당할 수 있습니다. G0(빨간색)과 G1(노
란색) 간 전환은 직관적이며, 3D 경로를 EDM 기계로 출력할 때와 
hyperMILL SIMULATION Center에서 모두 정확하게 반영됩니다.

필요한 경우, 접근 및 후퇴 동작에 대해 자동 생성된 자유 동작을 비
활성화할 수도 있습니다. 이는 잘못된 프로그램 출력을 방지하고 기
존 침식 경로가 완전히 호환되도록 보장합니다.

이점: 전극 가공 공구경로에서의 이송 속도 제어를 통한 가공 시간 
단축.

360°의 보이지 않는 존재들 

새로운 “360°에서 보이지 않는 요소” 기능을 사용하면 모델 외부에
서 보이지 않는 기하학적 요소를 식별할 수 있습니다. 이를 통해 대 
용량 모델의 분석을 빠르고 쉽게 단순화할 수 있습니다.전체 모델에 
적용할지, 선택한 요소에만 적용할지 선택할 수 있습니다. 가시성은 
모든 방향(360°)에서 또는 현재 보기 방향에서만 확인할 수 있습니
다. 보이지 않는 요소는 자유롭게 선택 가능한 레이어로 자동 이동
됩니다.

이점: 보이지 않는 기하학적 요소의 자동 숨김.

새로운 형태: 직육면체

hyperMILL 2026에서는 'Shapes' 항목 아래에 새로운 지오메트리
가 추가되었습니다. 직육면체 생성용 신규 명령어를 통해 직육면체 
지오메트리를 빠르고 정확하게 정의할 수 있습니다. 중심점, 모서리 
수, 치수 및 방향을 사용하여 손쉽게 생성됩니다. 선택적으로 직육면
체를 솔리드 형태로 직접 생성할 수도 있습니다.

이점: 직사각형 지오메트리 생성 속도가 현저히 빨라지고 유연성이 
향상됩니다.

CAD

 하이라이트 

 하이라이트 
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CAM

홀 브러싱 

새롭게 특별 설계된 "홀 브러시" 공구 유형이 "홀 브러싱" 전략에 적
용 가능해졌습니다. 이 공구는 브러싱 공정에 최적화되어 있으며, 해
당 용도에서 기존 "드릴링 공구" 유형을 대체합니다. 

또한, 다중 브러싱 패스 동안 스핀들 회전 방향을 자동으로 교대하는 
새로운 옵션이 도입되었습니다. 각 반복마다 스핀들 회전 방향이 변
경되어 교차점에서 발생하는 버를 보다 안정적으로 제거합니다. 또
한 스핀들 회전 방향 변경 시 유지되는 정지 시간을 정의할 수 있습
니다. 이는 기계의 에너지 관리 시스템에 가해지는 부하를 줄이고 공
정 안정성을 높입니다. 

이점: 브러싱 공정을 통해 교차 홀 및 내부 나사산의 더 안정적인 디
버링과 공정 안정성 향상.

헬리컬 드릴링/밀링 

새로운 "나선형 나사 밀링" 전략을 통해 hyperMILL에서 나사 밀링 
공구를 정확하고 안정적으로 프로그래밍할 수 있습니다. 이 공구는 
드릴링과 나사 밀링을 단일 작업으로 결합합니다. 

이 가공 유형의 전략에는 별도의 공구 유형인 "나선형 나사 드릴/밀
링"도 제공됩니다. 부품 모델과의 충돌 검사 시 드릴 탭의 코어 직경
만 고려됩니다. 

이점: 나선형 나사산 드릴링 및 밀링 커터의 간편하고 안전한 프로
그래밍.

정렬 작업 

새로운 “정렬 작업” 기능을 사용하면 hyperMILL 에서 서로 다른 작
업과 공구가 포함된 전체 가공 시퀀스를 원하는 순서를 유지하면서
도 목적에 맞게 재구성할 수 있습니다. 정렬 작업 은 그 안에 포함된 
전체 가공 시퀀스에 정렬 및 변환 로직을 적용합니다. 밀링과 드릴링 
작업을 함께 고려하여 여러 공구와 작업 유형의 변경을 넘나들며 가
공 순서를 재배열할 수 있습니다. 또한, 정렬 작업 내에서다양한 공구
를 원하는 만큼 사용할 수 있습니다. 이를 통해 기존 가공 로직을 분
해하거나 다시 구성할 필요 없이, 복잡한 작업 리스트도 효율적으로 
구성할 수 있습니다.

이점: 다양한 공구 및 작업 유형을 활용한 완전한 가공 시퀀스의 유
연한 변환.

 하이라이트 
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CAM

3D 자동 잔삭 가공

세 가지 가공 전략인 “Z 레벨”, “평행”, “수직”에 대한 계산 알고리즘
이 재설계되어 잔삭 영역의 가공이 더욱 안정적이고 효율적으로 이
루어집니다. 이를 통해 잔삭 영역을 훨씬 더 정밀하게 감지 하고 클
리어런스를 확보하여 가공할 수 있습니다. 이송 사양이 안정적으로 
반영되어 더 균일한 공구경로와 안정적인 가공 공정이 구현 됩니다. 
또한 가파른 서피스와 평평한 서피스, 경계부, 진입 및 진출 동작, 폐
쇄 루프 공구경로 동작 시 모든 관련 지점에 자동으로 부드러 운 중
첩이 통합됩니다

이점: 최적화된 공구경로와 부드러운 전환을 통한 향상된 잔삭 가공. 

2D 헤일 가공*

새로운 "헤일 가공" 전략은 높은 표면 품질이 요구되는 부품 영역을 
위한 특수 가공 공정을 제공합니다. 예를 들어, 흠집 없는 정삭 처리
된 밀봉 서피스를 생산하는 데 사용됩니다. 특정 응용 분야에서는 기
존 밀링 공정에 비해 경제적인 대안이 될 수도 있습니다. 

공작물 절삭은 스핀들 속도 없이 수행됩니다. 스핀들 축은 후속 축
으로 작동하여 공구가 윤곽을 따라 직각 방향으로 지속적으로 안내
될 수 있게 합니다. hyperMILL에서의 프로그래밍은 2D 윤곽 가공
과 유사합니다. 

가공을 위한 특수 공구 유형이 제공됩니다. 공구와 공구 홀더는 hy-
perMILL TOOL Builder에서 정의되며 정확한 각도로 생성되어야 
합니다. hyperMILL VIRTUAL Machining을 사용하면 전체 공정을 
충돌에 대해 안정적으로 시뮬레이션하고 검증할 수 있습니다. 

이점: 실링 방향을 따라 가공 자국없이 완벽한 서피스. 

*현재 지멘스 제어 장치가 장착된 기계에서 사용 가능합니다. 향후 소프트웨어 업데이트를 통해 다른 
제어 장치도 지원될 예정입니다.

 하이라이트 

 하이라이트 

  유지보수 대상이 아님  
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CAM

5축 멀티 블레이드 포인트 밀링

공구 방향 결정용 캠버라인 모드가 완전히 개정되었습니다. 이로 인
해 훨씬 더 강력한 공구경로 생성이 가능해졌으며 기계 동작이 더욱 
부드러워졌습니다. 동시에 전략 설정이 간소화되어 복잡한 응용 프
로그램도 신속하고 명확하게 프로그래밍할 수 있습니다.

이 개선 사항은 적용 범위를 확장하여 기존의 임펠러 및 블리스크 지
오메트리 외에도 연료 펌프와 인듀서를 포함합니다. 

이점: 더 강력한 공구경로, 더 부드러운 움직임, 그리고 복잡한 임
펠러 및 블리스크 지오메트리에 대한 응용 범위 확대와 함께 간소
화된 설정.

5축 디버링 전략

5축 디버링 및 5축 홀 디버링 전략이 프로그래밍 노력을 더욱 줄이기 
위해 추가로 개발되었습니다. 원하는 경우, 이 전략은 이제 자동으로 
윤곽 순서와 밀링 방향을 최적화합니다. 이를 위해 윤곽 탭에 새로운 
최적화 영역이 마련되었습니다. “윤곽 정렬” 옵션을 활성화하면 5축 
홀 디버링이 각 홀에 대해 윤곽 가공을 위한 최적화된 순서를 자동으
로결정합니다. “밀링 방향” 옵션을 통해 윤곽 관리자에서 정의된 밀
링 방향을 사용할지, 아니면 하향가공, 상향가공에 따라 밀링 방향을 
자동으로 조정할지 지정할 수 있습니다.

이점: 윤곽 순서 및 밀링 방향의 자동 최적화로 프로그래밍 시간 단
축.

5축 잔삭 가공 

이 전략은 완전히 재설계되었으며, 3축 가공과 마찬가지로 "Z 레벨", 
"평행", "수직" 세 가지 가공 전략에 대한 새로운 계산 알고리즘을 제
공합니다. 이러한 개선 사항으로 잔여 재료의 더 정밀하고 안정적인 
감지 및 가공이 보장됩니다. 

5축 가공을 위한 커터 방향 결정이 크게 최적화되었습니다. 고정 방
향이 우선 적용되어 가공 시간이 단축되고 서피스 품질이 향상됩니
다. 동시에 개선된 충돌 방지 기능으로 5축 동시 가공이 더욱 부드럽
게 수행됩니다. 새로운 "최소 클리어런스 각도" 옵션으로 공구 제어
가 더욱 정밀해졌습니다. 

이점: 최적화된 공구경로와 완벽한 공구 설정으로 보다 효율적이고 
고품질의 5축 잔삭 가공. 

 하이라이트 
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hyperMILL BEST FIT— 
반복 정렬 및 2D 측정  

hyperMILL 2026에서는 BEST FIT 기능이 특히 확장되어 복잡한 부
품에서도 정밀하고 신뢰할 수 있는 정렬이 가능해졌습니다. 두 가지 
새로운 기능이 측정 기준과 정렬 프로세스 자체를 모두 개선합니다. 

반복 정렬을 통해 단계별로 최적 정렬을 수행할 수 있습니다. 이는 단
일 블레이드와 같이 접근이 어렵거나 얇은 벽을 가진 부품, 그리고 복
잡한 주조 또는 다이캐스트 부품에 특히 유용합니다. 모든 측정 지점
을 한 번에 기록하는 대신, 먼저 접근이 용이한 영역을 사용하여 부품
을 대략적으로 정렬합니다. 추가 측정 지점은 후속 단계에서 포함됩
니다. 이를 통해 섬세한 모서리와 서피스도 안전하게 프로빙할 수 있
으며 정렬 정확도를 크게 향상시킬 수 있습니다. 순차적 프로그래밍
으로 각 정렬 단계가 투명하고 추적 가능해집니다. 

BEST FIT은 이제 2D 측정 사이클도 지원합니다. 기존의 3D 측정 포
인트 외에도 축 의존형 측정 및 원, 홈/리브, 직사각형 측정을 정렬에 
활용할 수 있습니다. 이러한 기능은 제어 시스템의 표준 측정 사이클
을 사용하며 별도의 보정이 필요하지 않고, 예를 들어 홀 중심과 같은 
위치에 대해 매우 정밀한 위치 결정을 제공합니다. 따라서 동축 요소
와 같은 부품의 중요 지점을 최소한의 노력으로 정렬할 수 있습니다.

이점: 반복 측정 전략과 검증된 2D 측정 사이클 활용을 통한 보다 정
밀하고 견고한 최적 정렬. 

5축 자동 모드  

5축 자동 모드는 복잡한 5축 가공 작업의 프로그래밍을 훨씬 쉽게 만
들어 주며, 필요한 프로그래밍 양을 크게 줄여줍니다. 전체 공구경로
에 대한 사전 분석을 바탕으로 hyperMILL은 최적의 공구 위치를 자
동으로 결정하고, 인덱싱 및 동시 이동을 목표 지향적이고 효율적인 
방식으로 활용합니다. 

hyperMILL 2026은 새로운 옵션인 "최소 클리어런스 각"을 제공합
니다. 이를 통해 공구 생크와 부품 사이의 최소 거리를 지정할 수 있
습니다. 이 값은 커터 방향각을 검색할 때 일관되게 고려되어 가공 
중 공구 생크가 부품으로부터 정의된 클리어런스 거리를 유지하도
록 합니다.  

다음 전략에서 5축 자동 모드를 사용할 수 있습니다:  

■ �5축 잔삭 가공 
■ 5축� 프로파일 정삭 
■ �5축 ISO 가공 
■ �5축 재가공

이점: 자동 방향 검색 및 공구 생크와 부품 사이의 정의된 클리어런스
로 간단하고 신뢰할 수 있는 5축 프로그래밍.

 두 번째 측정 

 첫 번째 측정 

 하이라이트 

CAM
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CAM

hyperMILL 터닝 – 복합 터렛 지원   

hyperMILL VIRTUAL Machining 2026 버전에서는 터렛 구성 지원
이 지속적으로 확장되었습니다. 검증된 축방향 및 방사형 터렛 유형 
외에도, 이제 복합 축방향 및 방사형 스테이션 정렬을 갖춘 복잡한 터
렛도 단일 터렛 내에서 완전히 매핑됩니다. 각 스테이션은 홀더와 공
구를 개별적으로 장착할 수 있습니다. 시뮬레이션 및 충돌 검사는 현
실적이고 일관되게 반영됩니다. 

이점: 복잡한 포탑 구성에서도 안전한 시뮬레이션과 신뢰할 수 있는 
충돌 검사가 가능합니다. 

적층 제조에서의 고급 공정 제어 

적층 가공 전략이 개선되어 까다로운 적층 응용 분야에서 프로그래
밍을 단순화하고 공정 안정성을 더욱 높였습니다. 이제 최소 적층 길
이를 정의할 수 있습니다. 이 값보다 짧은 적층 공구경로는 자동으로 
건너뜁니다. 이를 통해 특히 와이어 기반 공정에서 바람직하지 않은 
짧은 적층 이동을 방지할 수 있습니다. 

새로운 "대칭 추가 윤곽" 옵션은 두꺼운 벽 구조 생성 시 사용할 수 
있습니다. hyperMILL은 기준 윤곽에 대해 대칭을 이루는 여러 개의 
평행한 주변 경로를 자동으로 생성합니다. 열린 윤곽에서도 지오메트
리의 수동 오프셋 작업이 더 이상 필요하지 않습니다. 

또한 "동기화 곡선 사용" 옵션을 활용하면 5축 가공 시 공구 방향을 
정밀하게 제어할 수 있습니다. 동기화 곡선은 날카로운 모서리나 복
잡한 지오메트리에서도 부드럽고 공정 중심의 축 이동을 보장하여 재
료 적용 품질을 향상시킵니다. 

이점: 최적화된 설정 덕분에 공정 안정성 향상, 프로그래밍 시간 단
축, 부품 품질 개선.

 하이라이트 



NC 코드를 안전하게 생성,
최적화 및 시뮬레이션 합니다

hyperMILL VIRTUAL Machining은 CAM 시스템과 실제 기계 환경 간의 격차를 해소하여 탁월한 공정 제어 및 최적화를 실현합
니다. 이것이 바로 인더스트리 4.0입니다! 당사의 VIRTUAL Machining 기술은 프로그래밍부터 기계 가공까지 신뢰할 수 있는 
CNC 가공을 보장합니다.

n  귀하의 기계와 디지털 트윈
n  NC 코드 기반 시뮬레이션을 기반으로
n  NC 프로그램내 동작 시퀀스 최적화
n  양방향 연결로 완벽한 기계 연결
n  CAM에서 기계로의 양방향 데이터 교환
n  간소화된 프로그래밍 
n  자동 솔루션 선택 

Optimizer 기술로 얻을 수 있는 이점을 확인해 보세요

2D, 3D 및 5축 가공 작업 간 
자동 생성된 연결 이동 경로와 
서로 다른 위치 간 연결

버튼 하나로, 저희 Opti-
mizer는 X-Y 방향의 움직임
을 회전축을 가진 움직임으
로 변환합니다.

필요한 되감기 및 연결 동
작이 자동으로 생성되어 
NC 코드에 포함됩니다.

https://youtu.be/_KBfAoS6sjg?si=MSt6Xf9ldLw4jMH3
https://youtu.be/1fOeXWSkYJE?si=zcx6jW7Ufs73GhjC
https://www.youtube.com/watch?v=3S9IArhatME
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기술

hyperMILL VIRTUAL Machining –  
앵글 헤드 지원 

hyperMILL 및 hyperMILL VIRTUAL Machining의 앵글 헤드 지원 
기능을 통해 앵글 헤드를 CAM 프로그래밍에 원활하게 통합할 수 있
습니다. 앵글 헤드는 NC 공구의 일부로 정의되며 hyperMILL TOOL 
Builder를 사용하여 구성됩니다. 가상 머신은 NC 코드 생성, 공구경
로 최적화, 시뮬레이션 및 충돌 검사 과정에서 앵글 헤드를 지속적으
로 고려합니다. 앵글 헤드의 접근 및 진출과 같은 중요한 단계조차도
완벽하고 안정적으로 시뮬레이션.

hyperMILL Optimizer는 앵글 헤드 가공을 위한 최적의 접근 솔
루션을 자동으로 결정합니다. 곡선을 통한 접근 방식은 부품의 접근
이 어려운 영역에도 안전하게 클리어런스를 확보하며 도달할 수 있
게 합니다.

앵글 헤드가 있는 작업과 없는 작업을 작업 목록 내에서 유연하게 결
합할 수 있습니다. 뉴테이팅 헤드(Nutating Heads)가 적용된 기계 
운동학도 지원됩니다.이 기능은 시멘스(SINUMERIK 840D) 및 하이
덴하인 제어 장치에서 우선적으로 사용 가능합니다. 

이점: 각도 헤드 가공 작업의 안전한 프로그래밍 및 검증. 

 하이라이트 

  유지보수 대상이 아님  

충돌 검사를 위한 최적화된 로직

hyperMILL 2026은 수정된 충돌 검사 설정 작업 효율을 크게 향상시
킵니다. 기존에는 변경 사항이 발생할 때마다 충돌 검사가 전체적으
로 수행되었습니다. 이제 hyperMILL VIRTUAL Machining Center
는 세션 내에서 수행된 모든 충돌 검사를 저장하고 수정된 설정을 지
능적으로 평가합니다. 완전한 충돌 검사는 실제로 필요한 경우에만 
다시 수행됩니다. 그 외 모든 경우에는 업데이트된 결과를 즉시 확인
할 수 있습니다. 

이점: 설정을 변경할 때 충돌 검사 결과를 더 빠르게 확인할 수 있습
니다. 
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기술

프레임 미세 조정

프레임 미세 조정 기능을 통해 NC 프로그램에서 인덱싱된 방향을 조
정할 수 있으며, 새 프로그램을 생성할 필요가 없습니다. 이를 통해 
사소한 기계 오차를 보정하거나 가공 위치를 허용 오차 범위 내에서 
안전하게 이동시킬 수 있습니다.

■ hyperMILL에서 작업� 목록 및 프레임별 개별 제어 
■ �또한 변환으로 생성된 프레임의 경우 
■ NC 프로그램에서 �최대 허용 변위 확인 프로그램 
■ 지멘스 및 �하이덴하인 컨트롤러 지원 

이점: NC 프로그램에서 기계 위치를 유연하고 직접적으로 조정할 
수 있습니다. 

CAM Plan 터닝

CAM Plan 터닝 모듈을 통해 hyperMILL은 선삭 및 밀링-터닝 부품
에 대한 포괄적인 프로그래밍 지원을 제공합니다. 터닝 프로그래밍
에는 종종 공차, 맞춤 또는 제조 정보가 없는 지오메트리만 제공됩니
다. 지금까지는 이러한 정보를 수동으로 추가해야 했으며, 이는 시간
이 많이 소요되고 오류가 발생하기 쉬운 과정이었습니다. CAM Plan 
터닝을 사용하면 모든 관련 제조 정보를 신속하고 일관되게 터닝 윤
곽에 보강할 수 있습니다. 이를 통해 터닝 및 밀링-터닝 부품에 대한 
표준화되고 재사용 가능한 공정을 구현할 수 있습니다. 

서로 다른 요구 사항에 맞춰 두 가지 템플릿을 사용할 수 있습니다.  
“터닝”은 최소한의 밀링이 필요한 클래식 터닝 부품용입니다. “밀링 
및 터닝”은 복잡한 밀링 및 터닝 부품에 이상적이며, 선택적으로 밀
링, 디버링 및 잔삭 가공을 통합합니다. 이를 기반으로 CAM Plan은 
생산 준비가 완료된 윤곽을 자동 생성하고, 터닝 기능을 인식하며, 
NC 프로그램 생성에 필요한 가공 영역을 제공합니다.. 

이점: 통합된 제조 정보를 갖춘 표준화된 터닝 윤곽 덕분에 프로그래
밍 시간이 크게 단축되고 공정 신뢰성이 향상됩니다. 

 하이라이트 
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기술

최적의 배럴 커터 – 기존 공구에 
 대한 확장 검증

"최적 배럴 커터" 기능을 통해 hyperMILL은 서피스 가공용 배럴 커
터의 분석 및 최적 활용을 지원합니다. 다양한 유형의 배럴 커터를 기
반으로 관련 매개변수를 평가하여 각 가공 작업에 대한 공구의 적합
성을 판단합니다. 

이 기능은 hyperMILL 2026에서 특별히 확장되었습니다. 프로그래
머는 이제 기존 배럴 커터가 계획된 가공 작업에 적합한지 직접 확인
할 수 있습니다. 이를 위해 "공구 편집" 작업 대화 상자에서 새로운 기
능 "배럴 커터 – 매개변수 확인"을 사용할 수 있습니다. 공구 지오메
트리의 매개변수는 변경되지 않습니다. 대신 접촉 매개변수, 최대 배
럴 반경 거리, 리드 각도 등의 분석 매개변수를 기존 공구에 적용하여 
평가할 수 있습니다. 이를 통해 배럴 커터를 최적의 상태로 사용할 수 
있는지 신속하고 신뢰할 수 있는 결정을 내릴 수 있습니다. 

이점: 서피스 처리용 기존 배럴 커터의 신속하고 신뢰할 수 있는 테
스트.

새로운 공구 유형 

hyperMILL 2026은 다양한 가공 응용 분야를 위한 새로운 공구 유형을 제공합니다. hyperMILL TOOL Builder와 특수 워크플로우 덕분에 헤
일 공구(Hale tools)와 같은 복잡한 공구 지오메트리도 빠르고 쉽게 생성할 수 있습니다. 모든 새로운 공구 유형은 상세하게 시뮬레이션되며 
충돌 검사에 완전히 활용됩니다.

새로운 공구 유형에는 다음이 포함됩니다: 

이점: 신규 공구 신속 제작, 상세 시뮬레이션 및 충돌 검사를 통한 공정 신뢰성 향상, 자동화 가능성 개선. 

■ �구멍 브러시 
■ �헤일 공구 
■ 숄더 밀 인서트를 사용하는 인덱서블 커터

■ �인덱서블 커터(페이스 밀링 인서트 장착)
■ �나선형 나사 드릴링/밀링 커터 
■ �전면/후면 챔퍼 커터 



CAM을 지능적으로 만드는 모든 것

hyperMILL 인텔리전스는  자동화, 최적화 및 인공지능을 단일 기술 플랫폼으
로 통합하여 CAM 프로그래밍에서 신뢰할 수 있는 프로세스와 진정한 지능을 보
장합니다.

hyperMILL  

인텔리전스의  

핵심 기술은 무엇인가?

규칙과  
알고리즘

CAD 
공구 데이터베이스

가상 머신

CAM 
피처/매크로

자동화

인공  
지능

https://www.openmind-tech.com/kr/cam/hypermill-intelligence/
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OPEN MIND Technologies AG는 자체 자회사 및 유능한 파트너가 
전 세계적으로 대표하며, Mensch und Maschine 기술 그룹의 일원
입니다, www.mum.de

 본사 

OPEN MIND Technologies AG
Argelsrieder Feld 5 • 82234 Wessling • Germany
전화: +49 8153 933-500
E-메일: �Info.Europe@openmind-tech.com 

Support.Europe@openmind-tech.com 

 대한민국 

오픈 마인드 테크놀로지스 코리아 유한회사
서울특별시 송파구 법원로 11길 11 
B동 216, 217호 (문정동, 문정현대지식산업센터)
우편번호 : 05836
전화: +82 2 2008-1471 • 팩스: +82 2 2008-1472
E-메일: �Info.Korea@openmind-tech.com

www.openmind-tech.com

https://www.openmind-tech.com/kr/

